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前 言

    本标准是对ZB Y317-85《光学仪器用玻璃分划尺 技术要求》的修订。修订时，对原标准作了编辑性

修改，主要技术内容没有变化。

    本标准自实施之日起，代替ZB Y317-85a

    本标准的附录A,附录B是提示的附录。
    本标准由全国光学和光学仪器标准化技术委员会提出并归口。

    本标准负贵起草单位:上海光学仪器研究所、贵阳光电技术研究所。

    本标准于1978年1月首次发布，于1985年 12月第一次修订。
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    本标准规定了光学仪器作长度计t用的玻瑞分划尺断面形状、基本参数及尺寸、技术要求、标志、包

装等。

    本标准适用于光学仪器作长度计量用的玻璃分划尺，不包括特殊用途用尺如光栅尺等。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为
有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。
    GB/1' 903-1987 无色光学玻璃

    GB/C 1185-1989 光学零件表面疵病

    GB/f 11162-1989 光学分划零件通用技术条件

    GB/f 1544-1995 仪器仪表包装通用技术条件
    IB/f 9329-1999 仪器仪表运输、运愉贮存基本环境条件及试验方法

3 断面形状、基本参数及尺寸

3.1 断面形状如图 1所示 。

一一一尸尸分划面

                                                  图 1

3.2 基本参数、型式及尺寸应符合表 1中的规定。

                                                  表 1

序号 名 称 要 求

1 4}9w Tmm 0.1, 0.5, 1.0

2
分划尺分划长度

              n . 们

50 乃 100 150 刀扣 (2犯) 引刀 乃(旧 日刀 750 吕as 1000

3

分划尺全长

(推荐采用)
          们n丫n

尺寸 70 95 130 1匆 刀0 2即 330 530 ‘扣 7S幻 翻0 1040

公差               15 15
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序号
                  一

名 称
l

                                    要 求

4
断面尺寸

      丫n，叭

尺寸:AxB

(推荐采用)

!J

10、1。:5、1o.，、1。 } 乃:二，，二二，soxs，*:，
                                }

公 差 JS 15

5

                一

分划型式 一，，，{}{:}，{:⋯。、二1{}，}}{}一}蔽蒯
}

旧魂

4 技术 要求

4.1 分划尺两抛光面不应有猫点、油斑等污物。磨砂面应清洁。

4.2 分划尺与保护玻璃若采用胶合形式，则胶合面不应有脱胶现象。对保护玻璃的要求见附录A(提示
的附录)。

4，3 分划尺的表面疵病应符合GB汀 n85的规定。

4.4 分划线长度(U的中心线称为分划尺纵轴线。纵轴线是沿着分划长度方向上对称的两组双刻线或

单刻线标记。其标记长度砖，双刻线之间宽度应与显，镜。准指标线相匹配，标记位置应在始刻线和终
刻线外侧。纵轴线标记应清晰。

    准确度低于3级的分划尺允许不标记纵轴线。

    分划线宽度按实际使用的光学系统放大率选用，见附录B(提示的附录)。

    分划尺分划线应符合GB厅n162的规定.
4.5 分划尺的材料若采用光学玻瑞，材料应符合GB厅卯3的规定。对材料的要求为:

    a) 折射率允许差值和一致性△而:3C;
    功 中部色徽允许差值和一致性△(衍一灰):3C;

    c) 光学均匀性:3;

    d) 双折射:2;

    e) 条纹度:Zc;

    0 光的吸收系数:3;

    9)气泡度:
        1级一4级分划尺:分划区(包括离分划面深度1种 范围内)气泡度为IA级，其余为ZB级。

        5级一6级分划尺:分划区(包括离分划面深度1哑 范围内)气泡度为3C，其余为SC级。
    注:气泡度的要求也适用于用普通玻璃制造的分划尺。

4，6 分划尺材料的稳定性
    分划尺年变化t在1二长度上不应超过:

        1级和认级分划尺:0.5拌m;

        2级分划尺:1.印叫

        ZA级分划尺:1.加m;

        3级分划尺:2印叫

        4级一6级分划尺:5.印m。

47 分划尺材料的线膨胀系数
    在温度为10℃一30℃范围内线形胀系致要求为(10.0士1.0)义1.0一‘/弋。
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    若线膨胀系数不符合本条要求时.则应在分划尺上标明其线膨胀系数。

4_8 表面粗糙度以Jim计

    分划尺分划面和透射光情况下使用的非分划面不应低于8,0.010(抛光)。

    分划尺侧平面不应低于凡3.20

4.9 分划尺的分划面和分划线成像光束经过的非分划面(或保护玻璃表面)若是平面，其平面度及其平
行度不应超过表2中的规定。

                                                表 2

准确度

级 别

分 划 长 度
                Inn ，

‘150 >150-300 > 300 - 6(幻 >仗旧、10(幻

平面度
  歼m

平行度

  卜 】口

平面度

  F..1

平行度

  产 m

平面度
  F'口 ，

平行度
  卜 .万

平面度

  F 目】

平行度

  产 口】

I级 0.4 巧 1.2 30 3.0 70 6.0 120

认级 0.9 15 1.5 30 4.0 } 70 7.0 170

2fl 1.0 25 2.0 50 8.0 120 16.0 2印

2A级 1.5 25 2.5 50 9.0 120 17.0 200

3级 2.0 40 3.0 80 10 180 20.0 250

4级 4.0 40 13.0 劝 32.0 I劝 60.0 250

5级 50 100 200 3侧)

嵘

4.10 装在仪器和设备中的刻划面朝向物镜的分划尺，分划面的平面度、分划面与底平面的平行度等所
造成的综合影响，应保证在实际使用的光学读数装I中成像清晰。在分划尺纵向全行程中，清晰度应无变
化。

    注:单独供应的分划尺，则应符合4.10表2中的要求。

4.11 分划尺分划线线端连线与纵轴线之间的平行度不应超过1',
4.12 分划尺上任惫两分划线之间的准确度不应超过表3中的数值。

                                                  表 3

分划尺

分划长度
      n n们

准 确 度 级 别

1级 u级 2淤 2A级 3级 刁级 5级 石级

任意两分划线之间的准确度公式

0.2+ 12L0-OO0.5+2L+ 10000.5十5L10001 + 1000
    。 IOL
    I+ 气下 二二

1- iwo
2+ 1IOi0LD 5+ II0-OLD10+糯

公 趁 位

        尸m

50 0.3 0.6 0.8 1.3 1.5 3.0 7.5 15.0

75 0.4 0.7 0.9 1.4 1.8 3.5 8.8 17.5

100 0.4 0.7 1.0 1.5 2.0 4.0 10.0 20.0

巧0       0.5
J

0.8 1.2 1.7 2.5 5.0 12.5 25.0

203 0.6 0.9 1.5 2. 3. 6.0 . 巧 0 30.0



祀 /T935公一1999

表 3 (完)

分划尺

分划长度
    口”亡

准 确 度 级 别

l级 一IA级 缘 { ZA级 3级 二 一5级一6::
鸹l

                      任惫两分划线之间的准确度公式

02*儡 05+儡四+儡 工+儡 卜儡 2+瓮{5+箫}1。，器
公 差 值

        拌m

(乃0) 0.7 l0 18 23 35 7.0 17 5 35 0

3oo } 1.1 2t0 2。5 4 0 8_0 为 _0 叨 O

5oo 1‘2 1.5 3 0 3.5 6.0 12.5 300 60 O

6以〕 l4 17 { 4一0 7 0 14.0 35.0 70 0

750
�{

2 0 4.2 4.7 8.5 17 0 42 5 85 0

8oo l8 � {21 45 5‘0 9 0 18.0 45 0 90 0

10〕) 2 2 2.5 55 6.0 11.0 刀 O 55，0 1100

注

1 乙是指分划尺两分划浅间隔的名义值.以咖 计。

2 本标准规定的准确度致值均以标准盈度(20℃)时的数值为准

4.13 抗 运输环境性能

    分划尺在运输包装条件下，应符合JB汀 9329的要求。

    其中 :

    a) 高温:+55℃;

    b) 低温:一40℃;

    c) 跌落:自由跌落高度50n湘

5 标志 、包装

5.1 在分划尺的无分划区或者侧面应标志:
    a) 制造厂商标 或厂名夕:

    b) 材料及其线膨胀系数(不符合标准规定时标志);

    。) 编号(前四位表示年份);

    d、 分划尺分划长度x分划值;

    e) 最佳支承又或白塞尔支承)标记线

    注:装在仪器和设备中的分划尺，d)和的可不标志。

52 单独供应的分划尺应有专门的尺盒包装，尺盒应符合GB汀 15闷翻的规定。在尺盒内支承应符合分
划尺最佳支承(或白塞尔支承)尺盒上应标记:

    a) 制造厂商标(或厂名);
    b) 编号(前四位表示年份)。

5.3 随同分划尺供应的技术文件应包括:

    a) 装箱单;

    b) 分划尺使用说明书;

    c) 分划尺出厂合格证(应注明准确度级别);

    d) 1级，IA级，2级，ZA级应附有尺寸检定表。
    3级一6级应有ro个分划位置检定表，作为考核年变化量的依据(装在仪器和设备中的分划尺除外)。
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  附录 A

毛提示的附录)

  保护玻劝

A1保护玻功外形尺寸(厚度另外计算)、材料和制造技术要求同分划尺。

A2 保护玻瑞厚度

A2.，分划尺和保护玻璃若以胶合法组成一体为分划尺组件，保护玻璃对分划尺分划线和分划面起保护

作用(装在仪器和设备中作为修正误差用的保护玻璃除外)，为了减小变形的影响，计算保护玻璃的厚度

时一般考虑使用分划线所成的像在分划尺组件的中心层上。
A2.2 当分划线成像光束透过保护玻璃时，保护玻璃的厚度可按式(Al)计算:

                                                          1                                                          2 。、

                            H=}-n一l) d“”‘”””二”’‘:“’“””’‘’““‘”‘’““““(A1)

式中:H-一 保护玻璃厚度，二 ;

      d— 分划尺厚度，二 ;

    .n— 分划尺材料的折射率。



      附录 B

  (提示的附录)

分划线的宽度和长度

B1分划尺分划线宽度建议参照实际使用光学系统的放大率按表B1选用。

表 B1

实际使用光学系统的放大率 100x -60x 约们x 约30 x 约20x <8x

分划线的宽度
            于叭丫日

-0.005 0.01 0.015 0.似 > 0.02

B2 分划尺分划线长度建议不小于0. 4mnto


